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A CRH COMPANY ZIUABOVKA PLYTKA

POPIS A POUZITIE VYROBKU

ZIABOVKA PLYTKA sa pouziva pre odvedenie zrazkovych véd pre-
dovSetkym zo spevnenych pléch, komunikacii, zelezni¢nych telies,
cestach, ako aj ostatnych komunikaciach a podobne.

Zlaby je mozné ukladat do beténového alebo Strkového l6zka.
Spojenie jednotlivych tvarnic sa vykona dorazenim nasucho, spoje sa
vySparuju riedkou cementovou maltou. Po zaSpéarovani tvori jednoliaty
celok.

Bez Upravy rezanim je mozné vytvarat obluky pri otvoreni Skary max.
10 mm. Pri poZiadavke na men$ie polomery je nutné tvarnice upravit
rezanim.

TECHNICKE UDAJE

Dizka [mm] 500 + 3
Sirka [mm] 200 + 3
Vyska [mm] 80+3
Hmotnost [kg/ks] 15,8
Spotreba [ks/bm] 2

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI
m betén — C25/30, XF4, T100, Dmax8
m povrch — hladky, bez vylupkov
m hrany — ostré, bez vypadavajucich kamerov

SKUSANIE, KVALITA
Systém riadenia kvality Premac spol. s r.0., je v sulade s normou ISO 9001: 2015.

Vyroby nasej spolo¢nosti st skuSané v silade s eurdpskymi harmonizovanymi normami a deklarované vyhlasenim o
parametroch.
Pravidelnd kontrola a skusky vyrobkov su centralne zabezpe€ované skuSobriou Premac a externymi certifikovanymi

skusobnami.

SKLADOVANIE. MANIPULACIA A DODAVANIE

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom, spevhenom a odvodnenom teréne na drevenych paletach. S prefabrikadtmi sa ma-
nipuluje ruéne alebo pomocou samosvornych kliesti.

ZIABOVKU PLYTKU je mozné dodavat kusovo aj na paletach. Palety sa zalohuju, po vrateni sa odpo&ita 15% amorti-
zacia. S paletami sa manipuluje pomocou vysokozdvizného vozika. Kazda paleta je zapaskovana polypropylénovou
paskou v oboch smeroch a je oznac¢ena plastovym §titkom s identifikaénymi Gdajmi.

Mnozstvo [ks/pal] 72
Mnozstvo [bm/pal] 36
Hmotnost [kg/pal] 1160
VYROBNE ROZMERY
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Vydanie : 06/2021 Premac, spol. s r.0. nezodpoveda za chyby spésobené tlacou.



