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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA DLAZBA SIKO®

POPIS VYROBKU
Betdnové tvarovky z prostého beténu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v tahu za
ohybu a v tlaku, vrchna vrstva zabezpeduje odolnost’ proti
mrazu a rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a me-
chanickym vplyvom. Tvarovky maju na vSetkych stranach
tvarované distancné vystupky vytvarajuce Skary s Sirkou
min. 10 mm. Cez tieto Skary sa odvadza povrchova voda,
ktora sa zhromazduje v drenaznych komérkach na spod-
nej strane. Tato voda potom postupne vsakuje do podlo-

Zla.

VHODNOST POUZITIA
Dlazdené plochy schopné dlhodobo prepustat vodu, vy-
soko zatazitelné, pochédzne aj pojazdné.
Parkoviska a odstavné plochy pre nakladné aj osobné au-
ta, prijazdové cesty, chodniky, nastupistia, priemyselné
plochy, plochy supermarketov, garaze atd.
Zat'azitelnost’ :
Hrubka 8 cm — nakladna doprava, najvacsia zatazitelnost
PREDNOSTI VYROBKU
e patentované distancné vystupky
e vysoka schopnost prepustat vodu
e dobre pojazdné a pochédzne

o strojove kladenie

TECHNICKE UDAJE

Tvarovka 20x10 cm 20x20 cm
Dizka [mm] 188 +2 188 +2
Sirka [mm] 88 +2 188 +2
VysSka [mm] 80 £3

Hmotnost [kg/m?] 160

Spotreba [ks/m?] 50,00 25
Farba siva, grafitova

Povrch — vysoky stuperi odolnosti proti oderu

Raster — 20 x 20 cm, 20 x 10 cm

Vrchné hrany — so skosenim, s draZzkou

Skary — vytvorené patentovanymi vymedzovacimi vyénelkami

Okraje — rezanim, Stiepanim kolmo na drenazne komdrky

UKLADANIE
Distancné vystupky vytvaraju Skary so Sirkou min. 10 mm.
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TVAR VYROBKU

Tvarovka 20 x 20 x 8 cm

SPOSOB DODAVANIA

Tvarovka 20x10 20x20
Mnozstvo [m?/pal] 8,64 9,60
Hmotnost [kg/pal] 1410 1560

Tvarovky je mozné dodavat len na celé palety. Palety sa za-
lohuju, po vrateni sa odpocita poplatok uvedeny vo VOP.

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

Vyhlasenie o parametroch
VoP na:
Certifikaty produktov

Deklarované vlastnosti vo VoP vyrobok dosahuje po 28
dnoch od datumu vyroby. Datum vyroby je uvedeny na
Stitku umiestnenom na obale vyrobku.

Vydlazdenu plochu nie je mozné zhutfiovat ani zataZovat
prejazdom vozidiel pred dosiahnutim deklarovanych pa-

rametrov vyrobku.

SKUSANIE, KVALITA

Systém riadenia kvality Premac spol. sr.o., je v sulade
s normou ISO 9001: 2015.
Vyroby naSej spoloCnosti su skuSané v sulade
s europskymi harmonizovanymi normami a deklarované
vyhlasenim o parametroch.
Pravidelna kontrola a skusky vyrobkov su centralne za-
bezpeCované skuSobrou Premac a externymi certifikova-
nymi skusSobnami.

ODVODNOVACIE PARAMETRE
Vypoctovy odvodiovaci vykon :

Kamenivo = 2-5 mm : 100.000 I.s™'.ha""

Percentualny podiel Skar : 9,4%
Odvodriovaci vykon novej plochy : 9.400 I.s™'.ha™!
Trvaly odvodriovaci vykon : >300 I.s™".ha"’!

Vydanie : 03/2026

Premac, spol. s r.o. nezodpoveda za chyby spésobené tlaou.



https://www.premac.sk/pravna-agenda/obchodne-podmienky/
https://www.premac.sk/dobre-vediet/certifikaty-produktov/
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ZHOTOVENIE VRCHNEJ NOSNEJ VRSTVY
Sucinitel filtracie materialu nosnej vrstvy musi byt
ki25,4.10° m.s™

Na rastlu alebo dostatone spevnenu zemnu plan (tvori
spodnu nosnu vrstvu) s pozdiznym sklonom min. 0,5% a
prie€nym sklonom min. 2 - 3% zhotovte nezamrznu nosnu
vrstvu z tazeného kamena alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32
mm) a zhutnite. Hrdbka je podla miestnych podmienok a
predpokladaného zataZenia. Potom zhotovte jemnu plan
zo Strkodrvy (zrnitost 0/16 mm), ktora musi byt dékladne
zhutnena, aby sa zabranilo neskorSiemu sadaniu povrchu.

Jej vySkovy rozdiel je £ 1 cm.

DLAZBOVE LOZKO

Suginitel filtracie materialu dlazbového 16zka musi byt
ki25,4.10° m.s™

Na vyrovnanu a zhutnenu plochu naneste drvené alebo
tazené kamenivo (frakcia 4/8 mm) rovhomerne v hriubke
3 az 5 cm. Ako pomécku odporu€ame pouzit rarky s prie-
merom 3 az 5 cm, medzi ktoré nasypte a latou vyrovnajte
kamenivo. Pripravené 16zko nezhutriujte a neSliapte po

nom. Pripravte si len tolko dlazby, kolko v ten den poloZite.

ULOZENIE DLAZBY
S pokladkou zacnite v rohu s pravym uhlom, ak je to moz-
né v najnizS8om bode dlazdenej plochy. Pri ukladani vzdy
postupujte od okraja dalej. Pomocou laty alebo Snury kon-
trolujte rovhomernost ulozZenia, je potrebné dodrziavat po-

zdizny a prieény sklon dlazby !

Jednotlivé tvarovky nekladte na doraz,
dodrzujte Skaru 12 mm.
Dlazbu ukladajte asi o 10 mm vySSie ako je pozadovana

vy8ka plochy (16Zko sa pri vibrovani zniZi o 10 mm). Pri

kombinovani dlazieb roéznych farieb apri dlazbe
s naro¢nejSim vzorom odporuéame postupovat podla
presného planu. Pri ukladani pracujte vzdy s viacerymi
paletami suCasne. Neukladajte viditelne poskodené tva-

rovky. Polozena plocha je ihned pochédzna.

SKAROVANIE
Skary resp. vsakovacie drazky musia byt vypinené $karo-
vacim materialom frakcie = 2/5 mm. Pouzivajte kamenivo
bez jemnych a prachovych Castic. Drenazne komorky na
spodnej strane budu pri tom Ciastoéne zaplnené, o vSak
nema ziadny vplyv na vsakovaciu schopnost dlazdenej
plochy. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouzivajte ka-

menivo s vysokym obsahom vapenca.

VIBROVANIE
Cell plochu pozametajte tak, aby $karovaci material zapi-
fal $kary. Plochu zvibrujte vibraénou platfiou v pozdiZnom
aj prie€nom smere. Vibrujte zasadne len suchu dlazbu so
suchym Skarovacim materidlom. Pouzivajte vibracnu plat-

fiu s gumovou podlozkou.

KONECNA UPRAVA
Po zvibrovani celu plochu znova zasypte Skarovacim ma-
terialom a plochu mézete ihned pouzivat. Ak je to mozné,
Skarovaci material ponechajte na ploche 2 az 3 tyZdne

a nakoniec ho este raz povmetajte do Skar.

CISTENIE A UDRZBA
Povrch plochy Cistite nasucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky o istite Specialnym prostriedkom (infor-
mujte sa u naSich pracovnikov). Plochu mézete v pripade

potreby rozobrat a opat’ ulozit tak, ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY
Pohl'ad zhora

514 . 100 386
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