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A CRH COMPANY BETONOVA DLAZBA CITY' XL TRAPEZ
POPIS VYROBKU TVAR VYROBKU

Beténové tvarovky z prostého betdnu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodnd vrstva zabezpeduje pevnost v prie€nom
tahu. Vrchna vrstva zabezpecuje odolnost proti mrazu a
rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a mechanickym
vplyvom.

Vyraba sa v novej modernej farbe: sivo-biela

a melirovanej farbe: sivo-grafitova.

VHODNOST POUZITIA
Dlazdené plochy so zvlastnymi poZiadavkami na vzhlfad a
architektonické stvarnenie.
Plochy pre naroénych.
Zat'azitelnost’ :
Hrubka 8 cm — pojazdna vozidlami do 3,5 tony

PREDNOSTI VYROBKU
m hladky povrch

systém vymedzovacich vyénelkov

univerzalnost pouzitia

hospodarnost a trvanlivost

odolnost proti poSmyknutiu a odolnost

TECHNICKE UDAJE

Tvarovka Tvar L Tvar P
Dizka [mm] 494 +2 494 +2
Sirka [mm] 325 +2 (175%2) 175 2 (325 £2)
Vyska [mm] 80 +3

Hmotnost [kg/m?] 180

Spotreba [ks/m?] vrstva na palete = 1 m?

Farba sivo-biela, sivo-grafitova

Povrch — hladky s miernou fazou

Raster — 50 x 50 cm

Vrchné hrany — so skosenim

Skary — vytvorené vymedzovacimi vyénelkami + 1 mm

Okraje — polovicka, tretina, rezanim

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

= presnost’ a rozmerové tolerancie (STN EN 1339_SK)
dorZzané deklarované rozmery a tolerancie

= trvanlivost’ a mrazuvzdornost’ (STN EN 1339:2004)
splnend - odolné voci mrazu a rozmrazovacim latkam

= pevnost’ v tahu pri ohybe (STN EN 1339:2004)
spinena

= nasiakavost’ a odolnost’ voéi Smyku (STN EN 1339)
splnena

= reakcia na ohen (STN EN 13501-1:2010)
Trieda A1

CITY XL trapez — 50x32,5(17,5) [tvar_L]

CITY XL trapez — 50x17,5(32,5) [tvar_P]

CITY XL trapez — kombiforma

SKUSANIE, KVALITA
Systém riadenia kvality Premac spol. sr.0., je v sulade
s normou ISO 9001: 2015.
spolo€nosti

Vyroby nadej su  skuSané v sulade
s eurépskymi harmonizovanymi normami a deklarované
vyhladsenim o parametroch.

Pravidelna kontrola a skuSky vyrobkov su centrdlne za-
bezpecované skuSobnou Premac a externymi certifikova-

nymi skaSobriami.

SPOSOB DODAVANIA

Dlazdica Tvar L Tvar P
Mnozstvo [ks/pal] 32 32
Mnozstvo [m?/pal] 8,0

Hmotnost [kg/pal] 1460

Dlazdice sU dodavané na paletach. Palety sa zalohuju, po
vrateni sa odpocita amortizacia uvedena vo VOP.

Vydanie : 02/2023
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BETONOVA DLAZBA CITY XL TRAPEZ

SPOSOB KLADENIA
Vzory na ploche je mozné vytvarat kombinovanim réznych
velkosti tvaroviek. Samotny tvar dlazby poskytuje vyrazné
architektonické ¢lenenie plochy.
Vzory kladenia su podrobne uvedené aj na internetovej
stranke www.premac.sk.

ZHOTOVENIE VRCHNEJ NOSNEJ VRSTVY

Na rastli alebo dostatoéne spevnenu zemnu plan (tvori
spodnd nosnu vrstvu) s pozdiznym sklonom min. 0,5% a
prie€nym sklonom min. 2 - 3% zhotovte hezamrznl nosnu
vrstvu z tazeného kamena alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32
mm) a zhutnite. Hrdbka je podla miestnych podmienok a
predpokladaného zataZenia. Potom zhotovte jemnu plan
zo Strkodrvy (zrnitost 0/16 mm), ktord musi byt dokladne
zhutnena, aby sa zabranilo neskorSiemu sadaniu povrchu.
Jej vyskovy rozdiel je + 1 cm.

DLAZBOVE LOZKO
Na vyrovnanu a zhutnenl plochu naneste drvené alebo
tazené kamenivo (frakcia 4/8 mm) rovnomerne v hribke
3 az 5 cm. Ako pomécku odporu€ame pouzit rurky s prie-
merom 3 az 5 cm, medzi ktoré nasypte a latou vyrovnajte
kamenivo. Pripravené 16zko nezhutriujte a nesSliapte po
fom. Pripravte si len tolko dlazby, kolko v ten den polozite.

ULOZENIE DLAZBY

S pokladkou zacnite v rohu s pravym uhlom, ak je to moz-
né v najnizSom bode dlazdenej plochy. Pri ukladani vzdy
postupujte od okraja dalej. Pomocou laty alebo $ndry kon-
trolujte rovnomernost uloZenia, je potrebné dodrziavat po-
zdizny a prieény sklon dlazby ! Jednotlivé tvarovky ne-
kladte na doraz, dodrzujte Skaru 6 mm ! Dlazbu ukladaj-
te asi 0 10 mm vy&Sie ako je poZadovana vySka plochy
(I6Zko sa pri vibrovani znizi o0 10 mm). Pri kombinovani
dlazieb réznych farieb a pri dlazbe s naro¢nejSim vzorom
odporu¢ame postupovat podla presného planu. Pri ukla-
dani pracujte vzdy s viacerymi paletami su¢asne. Neukla-
dajte viditelne poskodené tvarovky. Polozena plocha je
ihned poch6dzna.

SKAROVANIE
Polozenu dlazbu zasypte Skarovacim materidlom. Dopo-
ru¢ujeme drvené kamenivo zrnitost 1/3 mm alebo 0/4 mm.
Pouzivajte kamenivo s nizkym obsahom jemnych a pra-
chovych Castic. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouzi-
vajte kamenivo s vysokym obsahom vapenca.

VIBROVANIE
Celu plochu pozametajte tak, aby $karovaci material zapi-
nal Skary. Vibrujte zadsadne len suchu dlazbu so suchym

Délezitd poznamka: Plocha
musi byt vibrovana iba pozdizne. Pouzivajte vibrator

Skarovacim materidlom.

na lahky povrch s maximalnou odstredivou silou 20
kN a max. prevadzkova hmotnost 120 kg Vibracna
platina musi byt' s gumovou podlozkou.

KONECNA UPRAVA
Po zvibrovani celd plochu znova zasypte Skarovacim ma-
teridlom a plochu mézete ihned pouzivat. Ak je to mozné,
Skarovaci materidl ponechajte na ploche 2 az 3 tyzdne

a nakoniec ho este raz povmetajte do $kar.

CISTENIE A UDRZBA
Povrch plochy distite nasucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky ogistite Specialnym prostriedkom (infor-
muijte sa u nasich pracovnikov). Plochu mézete v pripade
potreby rozobrat a opat ulozit tak, Ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY
Tvarovka 50x32,5(17,5) [tvar L]
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