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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVA DLAZBA UNIEK

POPIS VYROBKU

Betonové tvarovky z prostého beténu vibrolisovane, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v tahu pri
ohybe a v tlaku. Vrchna vrstva zabezpecuje odolnost’ proti
mrazu a rozmrazovacim latkam, proti obrusnosti a me-
chanickym vplyvom. Tvar L a spdsob spojenia zazubenim
umoznuje pouZitie dlazby na vytvaranie pléch s najvysSsimi
poziadavkami na zatazitelnost a pojazdnost’ vo vSetkych

smeroch.

VHODNOST POUZITIA

Moznost pokladky az 600 m? dlazby za defi (strojné kla-
denie ju predurCuje predovSetkym na velké, kompaktné
zatazené plochy.

Zat'azitelnost’

Hrubka 8, 10 cm — nakladna tazka doprava.

PREDNOSTI VYROBKU

= patentové diStan¢né vystupky

= povrch bez drazok

= hospodarnost a trvanlivost’

= gystém doplneny koncovymi tvarovkami

= strojné kladenie

TECHNICKE UDAJE

Tvarovka Normal 8 cm Normal 10 cm
Dizka [mm] 22542 22542
Sirka [mm] 22542 22542
Vyska [mm] 80+3 10043
Hmotnost [kg.m?] 180 237
Spotreba [ks.m?] 26,34 26,34
Farba siva, grafitova, Cervena

Povrch — vysoky stuperi odolnosti proti oderu
Raster —22,5x11,25 cm

Vrchné hrany — so skosenim

Skary — vytvorené vymedzovacimi vyénelkami

Okraje — vyskladat' z tvaroviek, rezanim , Stiepanim

SKUSANIE, KVALITA

Systém riadenia kvality Premac spol. sr.o., je v sulade
s normou I1SO 9001: 2015.
Vyroby naSej spoloCnosti su skuSané v sulade
s eurdpskymi harmonizovanymi normami a deklarované
vyhlasenim o parametroch.
Pravidelna kontrola a skisky vyrobkov su centralne za-

bezpedované skusSobrou Premac a externymi certifikova-

nymi skuSobrami.

TVAR VYROBKU

Tvarovka Normal 8 cm

Tvarovka Normal 10 cm

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

Vyhlasenie o parametroch na:

Certifikaty produktov

SPOSOB DODAVANIA

Tvarovka Normal 8 cm Normal 10cm
Mnozstvo [m?/pal] 8,10 8,10
Hmotnost [kg/pal] 1515 1890

Tvarovky su dodavané na paletach. Palety sa zalohuju, po
vrateni sa odpocita poplatok uvedeny vo VOP.

V kazdej palete su tvarovky bez zalomenia, ktoré maju
tvar UNIVERZAL. Sluzia na doplifianie pri kladeni plochy.

Vydanie : 06/2025

PREMAC s.r.o. nezodpoveda za chyby spdsobené tlacou.


https://www.premac.sk/dobre-vediet/certifikaty-produktov/
https://www.premac.sk/pravna-agenda/obchodne-podmienky/
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SPOSOB KLADENIA
Vzory na ploche je mozné vytvarat kombinovanim tvarov
a farieb.
Samotny tvar dlazby poskytuje vyrazné architektonické

pbdsobenie a ¢lenenie plochy.

UDAJE PRE KLADENIE
Zasadne je potrebné dodrziavat pokyny navodu na upravu

podlozia a kladenie dlazby.

VRCHNA NOSNA VRSTVA
Na rastld alebo dostatoéne spevnenu zemnu plan
s pozdiznym sklonom min. 0,5% a prieénym sklonom min.
2 — 3% zhotovte nezamrznu nosnu vrstvu z tazeného ka-
mena alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32 mm) a zhutnite. Hrab-
ka je podla miestnych podmienok a ofakavaného zataze-
nia. Potom zhotovte jemnu plan zo Strkodrvy (zrnitost 0/16
m), ktora musi byt velmi dobre zhutnena aby sa zabra-
nilo neskorsiemu prehybaniu povrchu.
Vys8kovy rozdiel je £ 1 cm, pri hrubke cca 10 cm.
Uvedena skladba (material, hrabky vrstvy) sa moézu zme-
nit v zavislosti od poziadaviek projektu a miestnych pod-

mienok.

DLAZBOVE LOZKO
Na takto vytvorenu plochu naneste kamenivo frakcie 4/8
mm (drvené alebo tazené pred drvené) v hribke 3 — 5 cm.

Pripravené 16zko nezhutnujte a nesliapte po fiom.

KLADENIE DLAZBY

ZaCiname vzdy v rohu s pravym uhlom, ak je to mozné
v najnizSom bode dlazdenej plochy. Dlazbu kladieme vZdy
od kraja v smere od hotovej plochy. Polozena plocha je
hned pochddzna. Pri kladeni pracujte vzdy s viacerymi
paletami suCasne. Neukladajte viditelne poskodené tva-
rovky.

Upozornenie: Je potrebné dodrzat pozdizny a prie¢ny
sklon dlazby. Vyska musi byt taka, aby tvarovky po uloze-
ni boli o 1 cm vySSie ako poZzadovana vyska plochy (16zko

sa pri vibrovani zniZzi o 1 cm).

SKAROVANIE

UloZenu dlazbu zasypeme Skarovacim materialom.
Doporucujeme:
- drvené kamenivo 0/4 mm

- drvené kamenivo 1/3 mm

Pouzivajte kamenivo s nizkym obsahom jemnych a pra-
chovych Castic. Pre zamedzenie tvorby vykvetov nepouzi-

vajte kamenivo s vysokym obsahom véapnika.

VIBROVANIE

Celu plochu pozametajte tak, aby Skarovaci material vypi-
Plochu

v pozdiZznom aj prieénom smere. Vibrujte zasadne len su-

fnal  Skary. zavibrujte  vibraCnou platriou
chu dlazbu so suchym Skarovacim materialom. Pouzivajte

vibra¢nu platfiu s gumovou podlozkou.

KONECNA UPRAVA

Po zavibrovani celu plochu znova zasypte Skarovacim
materialom a plochu mézete hned uzivat. Ak je to mozné
Skarovaci material ponechajte na ploche 2 — 3 tyzdne a

nakoniec ho este raz povmetajte do Skar.

CISTENIE A UDRZBA

Povrch plochy Cistite na sucho zametanim alebo strieka-
nim vodou. Flaky ocistite Specialnym prostriedkom (infor-
mujte sa v PREMAC). Plochu mézete v pripade potreby
rozobrat' a opat ulozit tak, Ze to nebude poznat.

VYROBNE ROZMERY

Tvarovka Normal
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Tvarovky Krajova a Polovi€ka pre doplnenie systému sa
pouzivaju UNIVERZAL.

Vydanie : 06/2025

PREMAC s.r.o. nezodpoveda za chyby spdsobené tlacou.



